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Keramische Rohstoffe

Fertigmassen
Technisches Datenblatt
Rohstoff Nr. 11/111 sf * Brenntemperatur: 11000-1300°C
Bez.: Steinzeug-Dreh- und Stanzmasse, weiB, fein schamottiert
1000°C 1100°C 1200°C 1300°C Chemische Analyse (gegliiht)
Brennschwindung: 1,6% 33% 44% 54% SiO, 73,0 %
Gesamtschwindung: 69% 86% 96% 10,6% Al,O4 22,1 %
Wasseraufnahme: 11,8% 84% 43% 20% TiO, 1,3 %
- Fe,O %
Brennfarbe: weiB  weiB  weip I &=s 0.9 %
weiB CaO 0,1 %
MgO 0,3 %
Warmeausdehnungskoeefizienten bei verschiedenen Na,O 0,1 %
Anwendungstemperaturen in 10-6 m/(m x K) K>O 22 %
1000°C 1100°C 1200°C 1300°C GV ( 54 %)
WAKG0.400-c: 4,6 6,3 6 5,2
WAKz0.500c: 5,1 6,7 6,3 5,5
WAK0.600°c: 6,3 7,8 7,2 6,1
Trockenschwindung: 5,4 %

Trockenbiegefestigkeit: 3,4 N/mm?2

Anmachwassergehalt: 22,5 %

Die Masse enthalt ca. 25 % Schamotte KS 11 der Kérnung 0-0,5 mm sowie Zuséatze von Kaolin.
Die Masse ist auch mit feinen (11 sf py-F) und groben Spots (11 sf py-G) erhéltlich.
* Die Variante 11 wird naB aufbereitet, die Variante 111 halbnaB.

Die angegebenen Daten sind Durchschnittswerte. Verkauf erfolgt nach Muster und zu unseren Liefer- und
Zahlungsbedingungen.

ToneundFertigmasseninallen Maturfarben: geschnitzelt gemahlen gewalzt granuliert Fachberatung durch Keramik-Ingenieure
Plastisch flissig Kaoline Mangantoneund-oxide Schamotien Sinterengoben Eigenes Labor
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